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FARKLI SISTEMLERIMiziN
OZEL AVANTAJLARI
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Su Atomizasyonu

AUW 500-1000

.L-

Gaz Atomizasyonu
AUG 1000-25000

Ultrasonik Atomizasyon
AUS 500

T METAL TOZ URETIMi
ICIN COZUMLER
(VIM SiSTEMLERI)
n
Blue Power
Metal tozu iiretim ve isleme makineleri ¢coziimlerinde on yil,
indiiksiyonla i1sitma konusunda 25 yillik deneyim... TOZ $EKLi

10 yil kadar 6nce metal toz iiretimi ve toz isleme endiistrisi icin makineler gelistirip iretmeye basladik. Ornegin kiiiik ve orta boy partiler
halinde kiiresel metal tozu {iretimi saglayan Gaz Atomizerleri (1,5-25 | pota hacmi) ve metal tozlarini hassas bir sekilde ayiran Hava
Siniflandincilari bu tiirden makinelerimizdir.

(K

Mevcut Gaz Atomizasyonu Coziimlerine ek olarak, BluePower simdi farkli toz 6zellikleri ve uygulamalari igin temel
gereksinimlerin timund karsilamak tizere Su Atomizasyonu ve Ultrasonik Atomizasyon ¢oziimlerini piyasaya sirmustr.

BluePower'in vizyonu, metal tozu liretim ve toz isleme teknolojisini herkesin erisimine sunmaktir. Bu nedenle, her musterinin 6zgiin
ihtiyaglarina gore 6zellestirilebilen farkli makine ¢oziimleri gelistirdik.

TOZ URETIMI VE iSLEME
SISTEMLERIMIZIN AVANTAJLARI

Kiymetli Metal Tozu

Eklemeli imalat, MIM ve Diger N t
Uretimi I¢in

Uygulamalar icin

Oksidasyonsuz isleme

Yiiksek saflik, kiiresellik ve tekrarlanabilir ~ Genellikle kiiclik miktarlarda ihtiyag duyulan  Vakum, gaz tahliyesi ve koruyucu gaz ézellikleri
boyut dagilimina sahip yiiksek kaliteli tozlara ve fireden kaginilmasi gereken Gretimler igin. sayesinde oksidasyonsuz isleme imkani.
ihtiyag duyan uygulamalar icin.

o r . ~
Hizli Alagim Degisimi AC serisi Hava Siniflandinci
Kolay Kullanim ve Temizlik Minimum Capraz l
Bulasma
$ METAL TOZU
Sistemlerin kullanici odakli ve modiiler yapisi, tim  Parlatilmis paslanmaz celik yiizeyler toz yapigsmalarini AYR|$|M| lClN
islere, denetim ve bakima optimum erigsim saglar. onler - tim parcalar kalinti birakmadan kolayca ~=1
Kisa kurulum ve egitim sireleri. temizlenebilir. Metal kaybi ve capraz bulasma riski COZUMLER
minimuma indirilmistir.
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SAFLIK

PARTi BOYUTU

DIGER OZELLIKLER

WUT_SU8000 5.0kV 15.5mm x180 SE(L)
Maksimum kiiresellik

LPBF, BJ, MIM ve diger Eklemeli
Imalat siiregleriicin idealdir.

Cok yiiksek saflik

(Kapali hazneli makinede gaz
giderme, vakum ve koruyucu gaz
ile oksidasyonsuz isleme)

Cok kiiciik
Yaklasik 100 g bronz veya celik

Oldukga kiiresel
LPBF, BJ, MIM ve diger Eklemeli
Imalat siiregleri icin idealdir.

Cok yiiksek saflik

(Kapali hazneli makinede gaz
giderme, vakum ve koruyucu gaz
ile oksidasyonsuz isleme)

Kiigiikten orta boyuta kadar
180 kiloya kadar bronz veya celik

teknik ve mali agidan uygulanabilir (versiyona gore)

1 saat icinde alasimdan toz
iiretimine

Cok sayida proses parametresi
varyasyonu

bir makine icinde cok genis bir
parcacik boyutu dagilimi miimkiin

Daha diizensiz

Geri doniisiim/rafinasyon, pres ve
sinterleme islemleri vb. icin idealdir.

Yiiksek saflik

(Vakum ve koruyucu gaz
ozellikleri ile oksidasyonsuz
erime)

Kiiciikten orta boyuta kadar

9 kiloya kadar bronz veya gelik,
daha biiylik versiyonlar gelistirilme
asamasinda

Neredeyse kiiresel toz iiretimi de
miimkiin

O




Parlatilmis paslanmaz gelik yiizeyler, piiskiirtme hazng®inde,
siklonda ve toplayicida toz yapismastnr onter,
birakmadan kolayca temizlenebilir.

GAZ ATOMIZASYON TESISLERI N

AUG serisi .

Cok sayida uygulama ve genis bir alasim yelpazesi

AUG makineleri, dar partikiil boyutu dagilimi ve yiiksek verimlilikleri sayesinde ¢ok gesitli uygulamalar igin tasarlanmistir. Ayrica, farkli noziil
sistemleriyle saglanan esneklik sayesinde genis alasim yelpazesi igin genel olarak uygundur. Cu, Au, Ag, Sn veya Zn bazli alagimlarin
(standart versiyonlar) yani sira Fe, Co, Ni, Pd veya Pt (yiiksek sicaklik versiyonlari HT, HTC ve HTC+) gibi alagimlar icin gaz atomizasyonu
yapilabilir. Indiiktif 1sitma grafit potalarda (1600°C'ye kadar) veya seramik potalarda yapilir: HT versiyonu 1750°C'ye kadar, HTC versiyonu
1850°C'ye kadar, HTC+ versiyonu ise 2100°C'ye kadar. Potalarin hacimleri yaklasik 1,5 litreden 25 litreye kadar ulasir. Al veya Mg gibi reaktif
malzemelerin Gretimi igin litfen bize 6zel ¢oziimlerimizi sorun.

Her ihtiyag icin Partikiil Boyutlarn ve Toz Ozelikleri

Spesifik metal toz 6zelliklerini ve partikil boyutlarini elde etmek icin AUG makineleri farkli, kolay degistirilebilir nozul sistemleriyle
calisir: serbest disus ve yakin baglantili atomizasyon nozullari. En yiiksek kiiresellik i¢in opsiyonel olarak bir yumru énleyici sistemi
mevcuttur.

Yakin baglantili Serbest diisiis
atomizasyon atomizasyon
kontrollii
kontrollii atmosfer
atmosfer .
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Eritme haznesi ve nozul plakasi bagimsiz
olarak kaldinlabilir ve yana déndurilebilir.
Déndurdlebilir nozul plakasi.

1 —e—Yakin Baglantili Atomizasyon 8 bar; 1400°C;
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Ortalama parcacik boyutu ~60 um olzvn Ag bazli lehim

1 10 100
Toz Yarigapi dp/pm alasim tozu

Gaz atomizasyonuyla elde edilmis CuSn, tozlarinin pargacik boyut dagilimlar

SIKLONLAR iLE GAZ AYRIMI,
MINIMUM TOZ TOPAKLANMA RiSKi

MiNiMUM MALZEME KAYBI ve CAPRAZ

BULASMA RiSKi

Atomize malzemenin hizli sogutulmasi igin sprey kulesi ve siklon gibi
su sogutmali pargalar kullanilir. Opsiyonel olarak, 6zellikle yumusak
ve yliksek safliktaki malzemelerde (6rnegin Cu, Ag, Au) ve cok ince
tozlarda (¢api ~< 20 pm) topaklanmayi dnlemek amaciyla pasivasyon
ozelligi ile birlestirilebilir.

Elektro-parlatilmis i¢ ylizeyler, toz yapismalarini dnler ve
malzeme kaybini ve ¢capraz bulagmayi engeller.

SABIT METAL KUTLE AKISI iCiN

OKSiDASYONSUZ iSLEME DiNAMiK DEGiSKEN BASINC
SISTEMi
Kapali hazneli makinede gaz giderme, vakum ve koruyucu gaz DDB sistemi, siirekli ve kontrol edilebilir bir metal kiitle akisini saglar
ozellikleri sayesinde oksidasyonsuz isleme, en yliksek temizlik ve boylece potadaki eriyik seviyesinden bagimsiz olarak sabit bir gaz-

seviyesine ulagilmasini saglar. Oksijen sensor degerleri 0.5 ppm'in metal orani korunur.

altinda tekrarlanabilir sekilde elde edilebilir.

Dort farkli versiyon

AUG 500 AUG 1000 AUG 3000 AUG 12000 AUG 25000
Max. sicaklik 2,100° C 2,100°C 2,100°C 1,850°C 1,500°C
Pota hacmi (1) * 0.25-0.71 il5=1L/ 34319 12.0-14.0 25.0 *Potdiist siniring kadar sivi metal
Bronz** (kg) (opsiyonel 1.5 - 4) 9 22 80 180 (diger hacimler talep edilebilir)
Celik** (kg) (HTC) 253 8 22 90 talep iizerine e Ao bR e D
Cevrim siiresi 1-1.5 saat 1.5-2 saat 3 -4 saat 4 - 5 saat 5- 6 saat metal yiiklemesi optimize
Jeneratér giici (KW) 12 20 30 40-60 60+ edilmesiyle miktar artirilabilir.
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Partikil boyutu dagiliminin ince ayari, ultrasonik frekansin ve metal kitle akisinin degistirilmesiyle elde edilir.
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BLUE POWER ve AMAZEMET'in yeni Atomizer Coziimii - 1 saat icinde alasimdan toza doniisiim - / ,
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Varsova Teknoloji Universitesi'nin bir sirketi olan AMAZEMET ile ishirligi icinde olan BLUE
POWER, Ar-Ge amaglari ve kiigiik toz parti tiretimi igcin son derece kompakt bir Ultrasonik
Atomizasyon Unitesi gelistirdi. BLUE POWER'in indiiksiyon eritme teknolojisinde 25 yillik

deneyimi varken, AMAZEMET, eklemeli tiretimde ultra yliksek sicaklik ultrasonik teknolojisi ve POTA TABANL.I ULTR.ASONIK ATOMiZASYON
malzeme bilimi konusunda bilgi birikimi sagliyor. PRENSIBIMIZIN AVANTAJLARI

Atomizer Unitesi, hemen hemen herkesin, kullanim acisindan gaz atomize tozuyla ayni MALZEME KAYBI VE ALASIM KOMPOZiSYONUNDA KARMASIK VE PAHALI FILTRE GEREKMEZ

HATALARIN ONLENMESi

yetkinlikte, ylksek kaliteli, kiiresel tozdan olusan kiguk partileri, uygun bir fiyata ve karmasik
bir altyapiya ihtiyag duymadan Gretmesini saglar.

Plazma destekli atomizasyon sirasinda alasim bilesenlerinin
buharlasmasi gibi yaygin bir sorunun meydana gelmesine karsin,
ergitme sicakliginin pota tabanli indiiksiyon isitma sistemi ile
hassas kontrolii sayesinde bu sorun énlenir. Ornegin Zn, Cr gibi
alasim bilesenlerinin buharlasmasi engellenir.

indiiksiyon sistemi (seramik pota) ile gerceklesir. Cesitli opsiyonel 6zelliklerle makine, 6zel ATOMiZERIN POTA TABANLI ERGITME SiSTEMi
gereksinimlere gore donatilabilir. ICERISINDE KENDi ALASIM KOMPOZiSYONUNU

Plazma ile ergitme sirasinda buharlasan alasim bilesenleri igin
pahali ve karmasik bir filtreleme sistemine ihtiyac duyulmaz.
AUS 500, 0,25-0,7 l'lik farkli parti boyutlarinda mevcuttur. Malzemenin pota iginde eritilmesi ve

alagimlanmasi, dolayli indiiksiyon sistemi (grafit pota) veya yiiksek sicakliklar igin dogrudan

ON ALASIMLI TEL VEYA CUBUK SART DEéiI: :
HAMMADDE HERHANGI BIR SEKILDE OLABILIR

OLUSTURMA IMKANI

O_rta Trekansl g0elUinclillsiven jengra}térﬂ e grgitme suasindaly] Atomizasyon igin karmasik ve masrafli tel tretimine gerek yoktur.
hilt kargtumadalaginrelushima c¥kistelde el us aym anda Tel Gretimi zaman alicidir ve siirekli dokiim makineleri, cekme

4 BASIT ADIMLA MUKEMMEL TOZ yikeeelisiima germiilip saflem, Exglins sakumreyainertigar tezgahi gibi ek altyapilar gerektirir.

atmosferinde, atomizasyon ise inert gaz atmosferinde
gerceklestirilir.

YUKSEK FREKANS SAYESINDE ARTIRILMIS VERIM VE

(RETIM KAPASITEST SON DERECE KURESEL TOZ

Ornegin bronz igin verim d50= 40-60 pm. Bronz iiretim hizi saatte Maksimum toz akiskanligi ve yigin yogunlugu icin higbir topaklanma
birkag kilogram olabilir. Yaklasik 100 gram gibi cok kiictik parti olmadan son derece kiiresel toz elde edilir. Bazi akiskanlik
MALZEMENizi HAZIRLAYIN ISITIN ATOMIZE EDIN SONUCUN TADINI CIKARIN boyutlari teknik ve mali agidan uygulanabilir. gereksinimlerine sahip metal disi malzemelerde de kullanilabilir.

HERHANGI BIR SEKILDE VEYA 1800°C'YE KADAR, BIRCOK BRONZ iCIN BIRKAC KG/SAAT YUMRUSUZ, SON DERECE e . .
FORMDA - SADECE ALASIMINIZ DEMIR DISI METALLERLE URETIM KAPASITESI KURESEL METAL TOZ KUCUK KAPLAMA ALANI YAKINDA EK VERSIYONLAR GELIYOR
VEYA ALASIM BILESENLERINiZ CALISMAYA UYGUN

POTAYA SIGMALI

Altyapi dahil birkag metrekarelik kiiglik kaplama alani. 1.5 litre pota hacimli daha bytik bir versiyon gelistirilmekte.
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SU ATOMIZASYON TESISLERI

AUW serisi

KALITE VE PROSES YONETIMI ICIN

COZUMLERIMIZ
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Parcacik olusumu sirasinda hizli bir sogutma ortamiyla herhangi bir temasin olmadigi Gaz ve Ultrasonik Atomizer ¢oziimlerinde kiiresel Daha fazla giivenlik, daha fazla kontrol, daha yiiksek tretkenlik: Uzaktan kumanda islevleri, operatoriin
tozlar tretilirken, su ile atomize edilen tozlar genellikle daha diizensiz bir sekle sahiptir ve bu, geri doniisim/yeniden sekillendirme islemi, islemi ofisten veya glivenli mesafedeki herhangi bir yerden rahatlikla izlemesine ve kontrol etmesine
pres ve sinterleme islemleri vb. bazi uygulamalar igin bir avantajdir. olanak tanir. Veri toplama igin toz atomizasyon makinelerindeki mevcut sensérlerin yani sira karmasik ] """

kontrol elektroniklerini de kullaniyoruz. Bu, gug ¢ikisl, sicakliklar, sikistirma oranlari ve daha fazlasi gibi

Ancak, uygun islem parametreleriyle su atomizasyonu yoluyla neredeyse kiiresel, ince toz iiretmek de miimkiindiir; bu da tozu eklemeli imalat cok sayida parametrenin sensorler araciliglyla kaydedilmesine ve islenmesine olanak tanir. Her bir stireg

uygulamalari icin potansiyel olarak uygun hale getirir. hassas bir sekilde analiz edilebilir ve arsivlenebilir.

Ozellestirilmis Coziimler icin Uc Modiil

AUG SERiSIYLE ANA FARKLAR Sistem, misteriye 6zel gereksinimlere gore yapilandirilabilen ayri modiillerden olugmaktadir:

ONEMLI OLCUDE DAHA DUSUK ISLETME MALIYETLERI SEKLI DUZENSIZ, GENi§ YOZEY ALANLI TOZLAR INDUTHERM DMS YENi: IThermControl YENi: Indutherm Bulut
(App, Shell ve YENI: Panel)
Piskartme ortami olarak su kullaniimas nedeniyle Gaz Geri doniislim/rafinasyon ve sinterleme islemleri icin faydalidir. Uygulamaya bagli olarak, kontrol ve yonetim icin gesitli kullanici arayiizleri mevcuttur. Sonugta, Giretim sahasindaki calisanlar
Atomizasyonuna kiyasla, daha diisiik saflik ve artan yiizey Eklemeli Uretim icin uygun, neredeyse kiiresel, ince tozlar da elde o L . . . . L. o .
oksidasyonu edilebilir. icin gerekli bilgiler, genellikle malzeme planlamasi, kalite glivencesi veya ydnetimle ilgili olan bilgilerden farklidir.
Artik asagidaki islevlerden yararlanabilirsiniz:
« Islem veri cikisi ve gorsellestirilmesi (analitik, canli gériiniimler, degerlendirme)
AUW500 AUW1000 DAHA GENISKAPASITELER . - .

« Rapor ciktisi (dokiimantasyon, kalite glivencesi)

Max. sicaklik 2,100°C 2,100°C - « Komut dosyasl kontrolii (liretim kontroli, proses kontrolii)

Pota hacmi () * B:25-0.7 15-17 talep iizerine « Uzaktan kontrol (proses kontrolii, proses izleme)

Bronz** (kg) 1 (opsiyonel 1,5 veya 4) 9 o L . . N o -

Celik** (kg) (HTC) 25 8 . « Istatistikler (degerlendirmeler, verimlilik analizleri, optimizasyonlar)

Cevrim stiresi 1-1.5saat 1.5-2saat - « Bulut iletisimi dahil esnek veri erisimi (siireg izleme, siireg istatistikleri, siireg doklimantasyonu)

Jenerator glicti (kW) 12 20 -

« Yazilim giincelleme (bakim, servis)

“Pota (ist sintrina kadar sivi metal, diger hacimler talep edilebilir
“Besleme sistemleriyle metal yiiklemesi optimize edilip miktar artirilabilir.



Kaba fraksiyon ilk toplayicida (arkaple
¢Gker, ince fraksiyon ise siklon araciligiyla
ikinci toplayiciya aktarilr.

HAVA SINIFLANDIRICILARI
AC serisi

Metal tozlarinin hassas bir sekilde ayrilmasi igin 1 veya 2 Asamali Hava Siniflandirici sistemleri

AC serisi Hava Siniflandiricilar, 6zellikle konvansiyonel eleme islemlerinin basarisiz oldugu < 25 pm araligindaki metal
tozlarinin ince ve kaba toz fraksiyonlarina hassas bir sekilde ayrilmasi icin tasarlanmistir.

Kiiciik ila orta biiyiikliikteki toz partilerinin islenmesi

Kolay Temizlenebilir konsepti sayesinde Hava Siniflandiricilarimiz, alagim veya pargacik boyutu degisikliklerine ihtiyag duyulan
her tiirlli Giretim igin ve 6zellikle degerli ve diger 6zel metaller icin idealdir. Bu 6zellikler, AC serisi makineleri arastirma ve
gelistirme uygulamalari ve ayrica 200 kg/saat'e kadar kapasiteli (bronz veya celik) ve cift asamali siniflandirmaya sahip biyiik
sistemler icin uygun hale getirir.

Koruyucu gaz atmosferi altinda siniflandirma: G versiyonlari AC 1000 G/ 3000 G

Ozellikle, oda havasindaki oksijen, nem veya kontaminasyonun niifuziyetinin énlenmesi gereken metallerin veya alasimlarin
ayrilmast icin AC G serisini 6neriyoruz. Bir oksijen 8lciim sistemi, islemi ayarlanan degerlere gére kontrol eder. Ornegin, islem
baslangici icin tanimlanmis bir hedef oksijen degeri programlanabilir. Reaktif metallerin siniflandirilmasi icin litfen daha fazla
bilgi icin bizimle iletisime gegin.

Kesim noktasi ve ayirma hassasiyeti g ;’8 316L celik igin hassasiyet
Kesim noktasi, siniflandiricinin cark hizi ve fan ayarlari genis bir aralikta é 0,8
degistirilerek ¢ok yliksek bir ayirma hassasiyeti korunarak kaydirilabilir. E 05
005 25 50 75 100

Kesme noktasi /pm

AC SERISI HAVA SINIFLANDIRICILARININ OZEL AVANTAJLARI

KOLAY KULLANIM VE

AYIRMA VERIMLiLi&i YUKSEK PROSES IHTIYACLARINIZA ESNEK BIR

GUVENILIRLIGI SEKIiLDE UYARLANABILIR

Cok keskin ayirma Kisa egitim siiresi, kolay ve giivenilir kullanim Uzaktan kumanda fonksiyonu mevcuttur
Genis siniflandirma aralig, érnegin celik veya Denetim ve bakim igin optimum erisilebilirlik, Toz beslemesi ve tozun tasinmasi igin kapilar,
bronzun ~4 ila ~120 pm arasinda ayrilmasi. diistik temizlik gereksinimi ozel filtre sistemleri ve toz alicilariniza baglanmak
200 kg/saat kadar bronz/celik cikisi (versiyona Minimum metal kaybi ve ¢apraz bulagma icin araylzler gibi istege bagli ylikseltme
bagli olarak, 10 pm'de ayirma), malzeme Yiiksek proses kararliligi ozellikleri.
beslemesiyle ayarlanabilir

10

atomize
toz

Asagidaki drnekler 18 ayar altin tozu icin ~10 pm'de ve gelik tozu igin ~25 pm'de kesme noktasini gostermektedir.

100%
] ] AC 1000 Hava Siniflandirici ile kaba ve ince foz
90% | ——Siniflandirma sonras! ince fraksiyon: fraksiyonlarina ayrilmis gaz atomize edilmis 18 ayar altin
- d10=4,1; d50=7,5; d90=10,6; sig=1,5 / tozunun parcacik boyut dagilimi.

Bu 6rnekte kesme noktasi ~10 um.

mI 70% | = Atomize edilmis halde 1250°C; YBA

< 24 bar; Sicak gaz 330°C: d10=6,1;

E160% 4 d50=16,5; d90=37,0; sig=2,0

)-'S] 50% | Siniflandirma sonrasi kaba fraksiyon:

2 d10=12,4; d50=21,3; d90=42,3;

2 0% | sig=1,6 L]
£ /
&

S 30% .

(=]

=

20% |

10%

0% — — ‘
1 10 100
Toz yarigapi d,/pm

100%

AC 1000 Hava Siniflandirici ile kaba ve ince foz
90% -—|=e=Atomize edilmis halde 1700°C YBA 12 fraksiyonlarina ayrilmis gaz atomize edilmis celik
il bar;: d10=9,3; d50=24,0; d90=43,3; fozunun pargacik boyut dagilim.
[ sig=1.8 Bu érnekte kesme noktasi ~25 um.
ML 70% Siniflandirma sonrasi kaba fraksiyon
=4 T d10=27,1;d50=37,7; d90=52,3;
E 60% - sig=1,3
) T Siniflandirma sonrasi ince fraksiyon:
2 50% +—|®=d10=7,0;d50=14,7; d90=26,4; sig=1,7
ié 40% -+
£ I
ki
aQ  30% -+
o
°

20% -+

10%

O%W ,,,,,,,

il

10 100
Tozyarigapi  d,/um

Uc farkli versiyon mevcuttur:

AC 1000 AC 1000 G AC 3000 G
Verim (celik) 75kg/h 75kg/h 200 kg / h
Siniflandirici araligi (celik) 4-120 pm 4-120pm 4-120pum
Kesme noktasi sayisi Tek asama Tek asama Tek/cift asama
Proses atmosferi Hava Inert gaz Inert gaz

11
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VTC 200V Ti

VC 650V

MC 100 V

TF12000

BluePower Casting Systems, vakum metalurjisi ve indliksiyon eritme firinlari alaninda 25 yillik deneyime ve ¢ok
n sayida referansa sahip olan Indutherm Erwarmungsanlagen GmbH sirketinin bir yan kurulusudur.
A a—

‘ m Bu brostirde sunulan metal tozu ¢oziimlerinin yani sira, BluePower Dokiim Sistemleri size kaybolan ve kalici

A A OWDER kaliplarla dokim prosesleri, birinci sinif yart mamul Griinlerin Gretimi ve geri donlisiim icin genis bir sistem

TECHNOLOGY . .
V yelpazesi sunabilir:

e Hem Ar-Ge'de hem de ¢ok kiiclik parcalarin dokiimiinde kullanilmak tizere kompakt MC serisi vakumlu
EPMA basingli dokiim makineleri. Sicaklik. maks. 2.000 °C'ye kadar.
’ Member 2022 o 25 litreye kadar pota hacmine sahip VC serisi vakumlu basingli dékiim makineleri (durdurucu gubuk
esasli). Sicaklik. maks. 2.000 °C'ye kadar.
o Celik, platin veya titanyum gibi ylksek erime alagimlari icin VTC serisi vakumlu basingli dokim
makineleri (devirmeli dékiim sistemleri). Sicaklik. maks. 2.100 °C'ye kadar.
o Yiiksek kaliteli seritler, teller, gubuklar, borular iretmek veya EIGA tabanli atomizasyon sistemleri igin
hammadde tiretmek igin siirekli dokiim tesisleri (CC/VCC serisi).
Ayrica vakum fonksiyonu ve makas, testere veya sarma cihazlari entegre edilebilir.
e Granllasyon ve mikro graniilasyon tesisleri. Sicaklik. maks. 2.000 °C'ye kadar.
e Hurda eritmek igin pota hacmi 25 litreye kadar olan acik eritme ocag| ve devirmeli ocaklar

Satis ve servis ortaklarimiz diinya capinda profesyonel destek saglar. Ulkenizdeki bayiyi
www.bluepower-casting.com adresindeki “Company” boélimiinde bulabilirsiniz.
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